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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 
Программа государственной итоговой аттестации определяет порядок 

проведения ГИА по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 
металлообрабатывающих станков для выпускников, завершающих освоение 
программы подготовки специалистов среднего звена в Государственном 
бюджетном профессиональном образовательном учреждении «Нелидовский 
колледж»» (далее – Колледж»).  

Целью государственной итоговой аттестации является определение 
соответствия результатов освоения обучающимися основной 
профессиональной образовательной программы среднего профессионального 
образования соответствующим требованиям ФГОС СПО 15.01.38 Оператор-
наладчик металлообрабатывающих станков.  

Программа государственной итоговой аттестации разработана в 
соответствии: 

− с порядком проведения государственной итоговой аттестации по 
образовательным программам среднего профессионального образования, 
утвержденного приказом Министерства просвещения Российской Федерации 
08.11.2021 г. № 800 (в ред. Приказов Минпросвещения России от 05.05.2022 
№ 311, от 19.01.2023 № 37, от 24.04.2024 № 272, от 22.12.2024 № 812); 

− со статьей 59 «Итоговая аттестация» Федерального закона Российской 
Федерации от 29.12.2012 года № 273 «Об образовании в Российской 
Федерации»; 

− с приказом Министерства образования и науки Российской Федерации 
«Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной 
деятельности по образовательным программам среднего профессионального 
образования» № 762 от 24.08.2022 г.; 

− с федеральным государственным образовательным стандартом 
среднего профессионального образования по профессии 15.01.38 «Оператор-
наладчик металлообрабатывающих станков», утвержденного приказом 
Министерства образования и науки Российской Федерации от 15.11.2023 
№862; 

− с приказом Минпросвещения России от 01.09.2022 N 796 «О внесении 
изменений в федеральные государственные образовательные стандарты 
среднего профессионального образования»; 

− с Положением о Государственной итоговой аттестации в ГБПОУ 
«Нелидовский колледж» и Методическими рекомендациями о проведении 
аттестации с использованием механизма демонстрационного экзамена 
(Распоряжение Министерства просвещения РФ от 01.2019 №Р-42); 
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− с оценочными материалами демонстрационного экзамена КОД 
15.01.38-1-2026 Станочник широкого профиля, разработанными и 
утвержденными приказом ФГБОУ ДПО ИРПО № 01-09-538/2025 от 
29.09.2025 года.  

Программа государственной итоговой аттестации ежегодно обновляется 
и утверждается директором после ее рассмотрения и одобрения 
Педагогическим советом.  

Программа государственной итоговой аттестации согласовывается с 
работодателем. 

Программа государственной итоговой аттестации разрабатывается и 
доводится до сведения студентов не позднее, чем за шесть месяцев до начала 
государственной итоговой аттестации. 

В программе используются следующие сокращения: 
ГИА - государственная итоговая аттестация; 
ГЭК - государственная экзаменационная комиссия; 
ДЭ – демонстрационный экзамен 
СПО - среднее профессиональное образование; 
ФГОС- федеральный государственный образовательный стандарт; 
ЦПДЭ - центр проведения демонстрационного экзамена; 
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2. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ОСНОВНОЙ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ  

 
Выпускнику, освоившему образовательную программу по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, присваивается 
квалификация «оператор-наладчик металлообрабатывающих станков».  

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать 
следующими общими компетенциями (далее - ОК):  

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной 
деятельности применительно к различным контекстам;  

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и 
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения 
задач профессиональной деятельности;  

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие, предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой 
грамотности в различных жизненных ситуациях;  

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и 
команде;  

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей 
социального и культурного контекста;  

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских 
духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации 
межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 
антикоррупционного поведения;  

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы 
бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных 
ситуациях;  

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 
поддержания необходимого уровня физической подготовленности;  

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языках.  

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать 
следующими профессиональными компетенциями (далее - ПК), 
соответствующими основным видам деятельности: 
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Оцениваемые виды 
деятельности  

Профессиональные  
компетенции 

ВД.01 Изготовление 
различных деталей на 

токарных станках 

ПК 1.1. Осуществлять подготовку, наладку и обслуживание 
рабочего места для работы на токарных станках 
ПК 1.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента 
и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с 
заданием 
ПК 1.3. Определять последовательность и оптимальные режимы 
обработки различных деталей на токарных станках в 
соответствии с заданием 

 ПК 1.4. Осуществлять технологический процесс обработки 
деталей на токарных станках с соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с заданием и с технической 
документацией 

ВД.02 Изготовление 
различных деталей на 

фрезерных станках 

ПК 2.1. Осуществлять подготовку, наладку 
 и обслуживание рабочего места для работы на фрезерных 
станках. 
ПК 2.2. Осуществлять подготовку к использованию 
инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в 
соответствии с заданием. 
ПК 2.3. Определять последовательность и оптимальные 
режимы обработки различных деталей на фрезерных станках в 
соответствии с заданием. 

 ПК 2.4. Осуществлять технологический процесс обработки 
деталей на фрезерных станках с соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с заданием и технической 
документацией. 

 

ВД.03 Наладка 
оборудования и 

изготовление 
различных деталей на 

токарных станках с 
программным 
управлением 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку, наладку 
 и обслуживание рабочего места для работы на токарных станках 
с программным управлением 
ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента 
и оснастки для работы на токарных станках с программным 
управлением в соответствии с полученным заданием (включая 
изготовление пробной детали и контроль параметров) 
ПК 3.3. Разрабатывать управляющие программы с применением 
систем автоматического программирования, систем 
автоматизированного проектирования и систем 
автоматизированного производства, диалогового 
программирования с пульта управления станком 
ПК 3.4. Адаптировать разработанные управляющие программы 
на основе анализа входных данных, технологической и 
конструкторской документации в соответствии с полученным 
заданием 

 ПК 3.5. Выполнять обработку деталей на токарных станках с 
программным управлением с соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с заданием и с технической 
документацией 
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3. ОРГАНИЗАЦИЯ ПОДГОТОВКИ И ПРОВЕДЕНИЯ 
ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

 
3.1. Форма государственной итоговой аттестации 
Государственная итоговая аттестация по профессии 15.01.38 Оператор-

наладчик металлообрабатывающих станков проводится в форме 
демонстрационного экзамена. 

3.2. Объем времени, этапы и условия проведения государственной 
итоговой аттестации 

Государственная итоговая аттестация проводится в несколько этапов, 
распределенных во времени: 

1 этап - подготовка к демонстрационному экзамену 
2 этап - демонстрационный экзамен (профильный уровень). 
Объем времени отводимые на подготовку и проведение 

государственной 
итоговой аттестации в соответствии с учебным планом и по расписанию ГИА 
составляет 36 часа. 

Программа ГИА и календарный план проведения ГИА доводится до 
сведения выпускников не позднее, чем за шесть месяцев до начала ГИА 
(Приложение 1). 

3.3. Условия допуска к государственной итоговой аттестации 
К ГИА допускаются выпускники, не имеющие академической 

задолженности и в полном объеме выполнившие учебный план или 
индивидуальный учебный план. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



8  
  

 

4. ТРЕБОВАНИЯ К ДЕМОНСТРАЦИОННОМУ ЭКЗАМЕНУ 
 
4.1. Общие требования к демонстрационному экзамену 
Демонстрационный экзамен направлен на определение уровня освоения 

выпускником материала, предусмотренного образовательной программой, и 
степени сформированности профессиональных умений и навыков путем 
проведения независимой экспертной оценки выполненных выпускником 
практических заданий в условиях реальных или смоделированных 
производственных процессов. 

По решению образовательной организации проводится 
демонстрационный экзамен профильного уровня с использованием единых 
оценочных материалов, включающих в себя конкретные комплекты 
оценочной документации, варианты заданий и критерии оценивания (далее - 
оценочные материалы), разрабатываемых организацией, определяемой 
Министерством просвещения Российской Федерации из числа 
подведомственных ему организаций (далее - оператор). 

Комплект оценочной документации включает комплекс требований для 
проведения демонстрационного экзамена, перечень оборудования и 
оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания, 
примерный план застройки площадки демонстрационного экзамена, 
требования к составу экспертных групп, инструкции по технике безопасности, 
а также образцы заданий. 

Задание демонстрационного экзамена включает комплексную 
практическую задачу, моделирующую профессиональную деятельность и 
выполняемую в режиме реального времени. 

Комплекты оценочной документации для проведения 
демонстрационного экзамена профильного уровня разрабатываются 
оператором с участием организаций-партнеров, отраслевых и 
профессиональных сообществ. 

4.2. Порядок проведения демонстрационного экзамена 
Задания демонстрационного экзамена доводятся до главного эксперта в 

день, предшествующий дню начала демонстрационного экзамена. 
Демонстрационный экзамен проводится в центре проведения 
демонстрационного экзамена, оснащенном в соответствии с комплектом 
оценочной документации. 

Выпускники проходят демонстрационный экзамен в центре проведения 
экзамена в составе экзаменационных групп. 

Планом проведения ДЭ, утверждаемым ГЭК совместно с 
образовательной организацией, утверждается: 
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- место расположения ЦПДЭ; 
- дата и время начала проведения ДЭ; 
- расписание сдачи экзаменов в составе экзаменационных групп; 
- планируемая продолжительность проведения ДЭ; 
- технические перерывы в проведении ДЭ. 
Образовательная организация знакомит выпускников, сдающих ДЭ, и 

лиц, обеспечивающих проведение ДЭ, с местом расположения центра 
проведения экзамена, датой и временем начала проведения 
демонстрационного экзамена, расписанием сдачи экзаменов в составе 
экзаменационных групп, планируемой продолжительностью проведения 
демонстрационного экзамена, техническими перерывами в проведении 
демонстрационного экзамена в соответствии с планом проведения 
демонстрационного экзамена. 

План проведения демонстрационного экзамена утверждается ГЭК 
совместно с образовательной организацией, не позднее чем за двадцать 
календарных дней до даты проведения демонстрационного экзамена. 

Количество, общая площадь и состояние помещений, предоставляемых 
для проведения демонстрационного экзамена, обеспечивают проведение 
демонстрационного экзамена в соответствии с КОД. 

Выпускники знакомятся со своими рабочими местами под руководством 
главного эксперта, также повторно знакомятся с планом проведения 
демонстрационного экзамена, условиями оказания первичной медицинской 
помощи в центре проведения экзамена. Факт ознакомления отражается 
главным экспертом в протоколе распределения рабочих мест. 

Допуск выпускников в центр проведения экзамена осуществляется 
главным экспертом на основании документов, удостоверяющих личность. 

4.3. Права и обязанности обучающихся на демонстрационном 
экзамене 

Выпускники вправе: 
пользоваться оборудованием ЦПДЭ, необходимыми материалами, 

средствами обучения и воспитания в соответствии с требованиями КОД 
задания ДЭ; 

получать разъяснения технического эксперта по вопросам безопасной и 
бесперебойной эксплуатации оборудования ЦПДЭ; 

получить копию задания ДЭ на бумажном носителе. 
Выпускники обязаны: 
во время проведения ДЭ не пользоваться и не иметь при себе средства 

связи, носители информации, средства ее передачи и хранения, если это прямо 
не предусмотрено КОД; 
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во время проведения ДЭ использовать только средства обучения и 
воспитания, разрешенные КОД; 

во время проведения ДЭ не взаимодействовать с другими 
выпускниками, экспертами, иными лицами, находящимися в ЦПДЭ, если это 
не предусмотрено КОД и заданием ДЭ. 

Выпускники могут иметь при себе лекарственные средства и питание, 
прием которых осуществляется в специально отведенном для этого 
помещении согласно плану проведения ДЭ за пределами ЦПДЭ. 

4.4. Допуск выпускников к выполнению заданий 
Допуск выпускников к выполнению заданий осуществляется при 

условии обязательного их ознакомления с требованиями охраны труда и 
производственной безопасности на основании документа, удостоверяющего 
его личность. 

4.5. Оценивание результатов демонстрационного экзамена 
Процедура оценивания результатов выполнения заданий 

демонстрационного экзамена осуществляется членами экспертной группы по 
100-балльной системе в соответствии с требованиями КОД. 

Баллы выставляются в протоколе проведения ДЭ, который 
подписывается каждым членом экспертной группы и утверждается главным 
экспертом после завершения экзамена для экзаменационной группы. 

При выставлении баллов присутствует член ГЭК, не входящий в 
экспертную группу, присутствие других лиц запрещено. 

Подписанный членами экспертной группы и утвержденный главным 
экспертом протокол проведения ДЭ далее передается в ГЭК для выставления 
оценок по итогам ГИА. 

На основании протокола проведения ДЭ, члены ГЭК переводят 
полученные баллы в оценку «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», 
«неудовлетворительно» в соответствии со шкалой перевода, представленной в 
Таблице 1. 

Таблица 1. 
Оценка ГИА «2» «3» «4» «5» 

Отношение полученного 
количества баллов к 

максимально возможному  
(в процентах) 

0,00% - 
49,99% 

50,00% - 
64,99% 

65,00% - 
89,99% 

90,00% - 
100,99% 

Количество баллов из 
максимально возможного 

0-37,4 37,5-48,6 48,7-67,4 67,5-75,0 

 
Статус победителя, призера финала Чемпионата по профессиональному 

мастерству «Профессионалы» и финала Чемпионата высоких технологий по 
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профилю осваиваемой образовательной программы среднего 
профессионального образования засчитывается выпускнику в качестве оценки 
«отлично» по демонстрационному экзамену в рамках проведения ГИА по 
данной образовательной программе среднего профессионального 
образования. 
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5. ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ 
АТТЕСТАЦИИ ДЛЯ ВЫПУСКНИКОВ ИЗ ЧИСЛА ЛИЦ  
СОГРАНИЧЕННЫМИ ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ  

И ИНВАЛИДОВ 
5.1. Общие требования к проведению ГИА для лиц с ОВЗ 
Для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями 

здоровья государственная итоговая аттестация проводится образовательной 
организацией с учетом особенностей психофизического развития, 
индивидуальных возможностей и состояния здоровья таких выпускников. 

При проведении государственной итоговой аттестации обеспечивается 
соблюдение следующих общих требований: 

- проведение государственной итоговой аттестации для лиц с 
ограниченными возможностями здоровья в одной аудитории совместно с 
выпускниками, не имеющими ограниченных возможностей здоровья, если это 
не создает трудностей для выпускников при прохождении государственной 
итоговой аттестации; 

- присутствие в аудитории ассистента, оказывающего выпускникам 
необходимую техническую помощь с учетом их индивидуальных 
особенностей (занять рабочее место, передвигаться, прочитать и оформить 
задание, общаться с членами государственной экзаменационной комиссии); 

- пользование необходимыми выпускникам техническими средствами 
при прохождении государственной итоговой аттестации с учетом их 
индивидуальных особенностей; 

- обеспечение возможности беспрепятственного доступа выпускников в 
аудитории, туалетные и другие помещения, а также их пребывания в 
указанных помещениях (наличие пандусов, поручней, расширенных дверных 
проемов, лифтов, при отсутствии лифтов аудитория должна располагаться на 
первом этаже, наличие специальных кресел и других приспособлений). 
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6. ПОРЯДОК АПЕЛЛЯЦИИ И ПЕРЕСДАЧИ 
ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

Апелляция подается лично выпускником или родителями (законными 
представителями) несовершеннолетнего выпускника в апелляционную 
комиссию образовательной организации. 

Апелляция о нарушении Порядка подается непосредственно в день 
проведения ГИА, в том числе до выхода из центра проведения экзамена. 

Апелляция о несогласии с результатами ГИА подается не позднее 
следующего рабочего дня после объявления результатов ГИА. 

Апелляция рассматривается апелляционной комиссией не позднее трех 
рабочих дней с момента ее поступления. 

Состав апелляционной комиссии утверждается образовательной 
организацией одновременно с утверждением состава ГЭК. 

Апелляция рассматривается на заседании апелляционной комиссии с 
участием не менее двух третей ее состава. 

На заседание апелляционной комиссии приглашается председатель 
соответствующей ГЭК, а также главный эксперт при проведении ГИА в форме 
демонстрационного экзамена. 

При проведении ГИА в форме демонстрационного экзамена по решению 
председателя апелляционной комиссии к участию в заседании комиссии могут 
быть также привлечены члены экспертной группы, технический эксперт. 

По решению председателя апелляционной комиссии заседание 
апелляционной комиссии может пройти с применением средств видео, 
конференц-связи, а равно посредством предоставления письменных 
пояснений по поставленным апелляционной комиссией вопросам. 

Выпускник, подавший апелляцию, имеет право присутствовать при 
рассмотрении апелляции. 

С несовершеннолетним выпускником имеет право присутствовать один 
из родителей (законных представителей). 

Указанные лица должны при себе иметь документы, удостоверяющие 
личность. 

Рассмотрение апелляции не является пересдачей ГИА. 
При рассмотрении апелляции о нарушении Порядка апелляционная 

комиссия устанавливает достоверность изложенных в ней сведений и выносит 
одно из следующих решений: 

об отклонении апелляции, если изложенные в ней сведения о 
нарушениях Порядка не подтвердились и (или) не повлияли на результат ГИА; 
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об удовлетворении апелляции, если изложенные в ней сведения о 
допущенных нарушениях Порядка подтвердились и повлияли на результат 
ГИА. 

В последнем случае результаты проведения ГИА подлежат 
аннулированию, в связи с чем протокол о рассмотрении апелляции не позднее 
следующего рабочего дня передается в ГЭК для реализации решения 
апелляционной комиссии. Выпускнику предоставляется возможность пройти 
ГИА в дополнительные сроки, установленные образовательной организацией 
без отчисления такого выпускника из образовательной организации в срок не 
более четырех месяцев после подачи апелляции. 

В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, 
полученными при прохождении демонстрационного экзамена, секретарь ГЭК 
не позднее следующего рабочего дня с момента поступления апелляции 
направляет в апелляционную комиссию протокол заседания ГЭК, протокол 
проведения демонстрационного экзамена, письменные ответы выпускника 
(при их наличии), результаты работ выпускника, подавшего апелляцию, 
видеозаписи хода проведения демонстрационного экзамена (при наличии). 

В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, 
полученными при защите дипломного проекта (работы), секретарь ГЭК не 
позднее следующего рабочего дня с момента поступления апелляции 
направляет в апелляционную комиссию дипломный проект (работу), протокол 
заседания ГЭК. 

В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, 
полученными при сдаче государственного экзамена, секретарь ГЭК не позднее 
следующего рабочего дня с момента поступления апелляции направляет в 
апелляционную комиссию протокол заседания ГЭК, письменные ответы 
выпускника (при их наличии). 

В результате рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА 
апелляционная комиссия принимает решение об отклонении апелляции и 
сохранении результата ГИА либо об удовлетворении апелляции и 
выставлении иного результата ГИА. Решение апелляционной комиссии не 
позднее следующего рабочего дня передается в ГЭК. Решение апелляционной 
комиссии является основанием для аннулирования ранее выставленных 
результатов ГИА выпускника и выставления новых результатов в 
соответствии с мнением апелляционной комиссии. 

Решение апелляционной комиссии принимается простым большинством 
голосов. При равном числе голосов голос председательствующего на 
заседании апелляционной комиссии является решающим. 
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Решение апелляционной комиссии доводится до сведения подавшего 
апелляцию выпускника в течение трех рабочих дней со дня заседания 
апелляционной комиссии. 

Решение апелляционной комиссии является окончательным и 
пересмотру не подлежит. 

Решение апелляционной комиссии оформляется протоколом, который 
подписывается председателем (заместителем председателя) и секретарем 
апелляционной комиссии и хранится в архиве образовательной организации. 

Для прохождения ГИА повторно выпускники, не прошедшие ГИА по 
неуважительной причине, и выпускники, получившие на ГИА 
неудовлетворительные результаты, восстанавливаются в образовательной 
организации на период времени, установленный образовательной 
организацией самостоятельно, но не менее предусмотренного календарным 
учебным графиком для прохождения ГИА соответствующей образовательной 
программы среднего профессионального образования. 
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Приложение 1 

 
№ п/п Наименование этапов Срок выполнения ДР 

1 Ознакомление с программой ГИА  за 6 месяцев до начала ГИА 
2 Утверждение плана проведения ДЭ  до 01.02.2026 
3 Приказ о допуске к ГИА  18.05.2026 
4 Ознакомление с планом проведения ДЭ 

обучающихся и лиц, задействованных в 
проведении ДЭ 

за 5 рабочих дней до даты 
проведения ДЭ (по расписанию 
ГИА) 

5 Демонстрационный экзамен 
 

08.06.2026 – 11.06.2026  
13.06.2026 – 18.06.2026  
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Приложение 2 
 

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ  
ДОПОЛНИТЕЛЬНОГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ  

«ИНСТИТУТ РАЗВИТИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ»  
(ФГБОУ ДПО ИРПО)  

  

УТВЕРЖДЕНЫ  
приказом ФГБОУ ДПО ИРПО  

от 29.09.2025 № 01-09-538/2025  
  
  
  
  
  

ЕДИНЫЕ ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ   

ДЕМОНСТРАЦИОННОГО ЭКЗАМЕНА   
  

Том 1   

(Комплект оценочной документации)  
  

Код и наименование профессии 
(специальности) среднего  
профессионального образования   

15.01.38  Оператор-наладчик 
металлообрабатывающих станков  

Наименование  квалификации 
(наименование направленности)  

Оператор-наладчик  
металлообрабатывающих  станков 
(Станочник широкого профиля)  

  

Федеральный государственный 
образовательный стандарт среднего 
профессионального образования по 
профессии (специальности) среднего 
профессионального образования 
(ФГОС СПО):  

ФГОС СПО по профессии 15.01.38  
Оператор-наладчик  
металлообрабатывающих станков, 
утвержденный приказом  
Минпросвещения России от 
15.11.2023 № 862  

Виды аттестации:  Государственная итоговая аттестация 

Промежуточная аттестация  

Уровни демонстрационного 
экзамена:   

Базовый   

Профильный   

Шифр  комплекта  оценочной 
документации:  

КОД 15.01.38-1-2026  
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 1.  

  
СПИСОК ИСПОЛЬЗУЕМЫХ СОКРАЩЕНИЙ  

ГИА  -  государственная итоговая аттестация  

ДЭ  -  демонстрационный экзамен  

ДЭ БУ  -  демонстрационный экзамен базового уровня   

ДЭ ПУ  -  демонстрационный экзамен профильного уровня  

КОД  -  комплект оценочной документации  

ОК  -  общая компетенция  

ОМ  -  единый оценочный материал  

ПА  -  промежуточная аттестация  

ПК  -  профессиональная компетенция  

СПО  -  среднее профессиональное образование  

ФГОС СПО 
 
 
 

ЦПДЭ 

-  
 
 
 
-  

 

федеральный государственный образовательный 
стандарт среднего профессионального образования, на 
основе которого разработан комплект оценочной 
документации  
центр проведения демонстрационного экзамена 
 

 

2. СТРУКТУРА КОД 

Структура КОД включает:  
1. комплекс требований для  проведения демонстрационного 

экзамена;  
2. перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, 

средств обучения и воспитания;  
3. примерный план застройки площадки ДЭ;  
4. требования к составу экспертных групп;  
5. инструкции по технике безопасности;  
6. образец задания.  
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3. КОД 

3.1 Комплекс требований для проведения ДЭ  

Применимость КОД. Настоящий КОД предназначен для организации и 
проведения ДЭ (уровней ДЭ) в рамках видов аттестаций по образовательным 
программам СПО, указанным в таблице № 1.  

Таблица № 1  
Вид аттестации  Уровень ДЭ  

ПА  -  

ГИА  
Базовый уровень   

Профильный уровень  
  

КОД в части ПА, ГИА (ДЭ БУ) разработан на основе требований к 
результатам освоения образовательной программы СПО, установленных в 
соответствии с ФГОС СПО.  

КОД в части ГИА (ДЭ ПУ) разработан на основе требований к 
результатам освоения образовательной программы СПО, установленных в 
соответствии с ФГОС СПО, включая квалификационные требования, 
заявленные организациями, работодателями, заинтересованными в 
подготовке кадров соответствующей квалификации.  

КОД в части ГИА (ДЭ ПУ) включает составные части - инвариантную 
часть (обязательную часть, установленную настоящим КОД) и вариативную 
часть (необязательную), содержание которой определяет образовательная 
организация самостоятельно на основе содержания реализуемой основной 
образовательной программы СПО, включая квалификационные требования, 
заявленные организациями, работодателями, заинтересованными в 
подготовке кадров соответствующей квалификации, в том числе 
являющимися стороной договора о сетевой форме реализации 
образовательных программ и (или) договора о практической подготовке 
обучающихся.  

  
Общие организационные требования:  
1. ДЭ направлен на определение уровня освоения выпускником 

материала, предусмотренного образовательной программой, и степени 
сформированности профессиональных умений и навыков путем проведения 
независимой экспертной оценки выполненных выпускником практических 
заданий в условиях реальных или смоделированных производственных 
процессов.  

2. ДЭ в рамках ГИА проводится с использованием КОД, включенных 
образовательными организациями в программу ГИА.  

3. Задания ДЭ доводятся до главного эксперта в день, 
предшествующий дню начала ДЭ.  
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4. Образовательная организация обеспечивает необходимые 
технические условия для обеспечения заданиями во время ДЭ обучающихся, 
членов ГЭК, членов экспертной группы.  

5. ДЭ проводится в ЦПДЭ, представляющем собой площадку, 
оборудованную и оснащенную в соответствии с КОД.  

6. ЦПДЭ может располагаться на территории образовательной 
организации, а при сетевой форме реализации образовательных программ — 
также на территории иной организации, обладающей необходимыми 
ресурсами для организации ЦПДЭ.  

7. Обучающиеся проходят ДЭ в ЦПДЭ в составе экзаменационных 
групп.  

8. Образовательная организация знакомит с планом проведения ДЭ 
обучающихся, сдающих ДЭ, и лиц, обеспечивающих проведение ДЭ, в срок не 
позднее чем за 5 рабочих дней до даты проведения экзамена.  

9. Количество, общая площадь и состояние помещений, 
предоставляемых для проведения ДЭ, должны обеспечивать проведение ДЭ в 
соответствии с КОД.  

10. Не позднее чем за один рабочий день до даты проведения ДЭ 
главным экспертом проводится проверка готовности ЦПДЭ в присутствии 
членов экспертной группы, обучающихся, а также технического эксперта, 
назначаемого организацией, на территории которой расположен ЦПДЭ, 
ответственного за соблюдение установленных норм и правил охраны труда и 
техники безопасности.  

11. Главным экспертом осуществляется осмотр ЦПДЭ, распределение 
обязанностей между членами экспертной группы по оценке выполнения 
заданий ДЭ, а также распределение рабочих мест между обучающимися с 
использованием способа случайной выборки. Результаты распределения 
обязанностей между членами экспертной группы и распределения рабочих 
мест между обучающимися фиксируются главным экспертом в 
соответствующих протоколах.  

12. Обучающиеся знакомятся со своими рабочими местами, под 
руководством главного эксперта также повторно знакомятся с планом 
проведения ДЭ, условиями оказания первичной медицинской помощи в 
ЦПДЭ. Факт ознакомления отражается главным экспертом в протоколе 
распределения рабочих мест.  

13. Допуск обучающихся в ЦПДЭ осуществляется главным экспертом 
на основании документов, удостоверяющих личность.  

14. Образовательная организация обязана не позднее чем за один 
рабочий день до дня проведения ДЭ уведомить главного эксперта об участии 
в проведении ДЭ тьютора (ассистента).  

15. Для  выполнения заданий данного комплекта оценочной 
документации не предусматривается наличие (присутствие) добровольцев 
(волонтеров).  
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Требование к продолжительности ДЭ. Продолжительность ДЭ зависит от 
вида аттестации, уровня ДЭ (таблица № 2).  

Таблица № 2  

Вид 
аттестации  

Уровень ДЭ  

Составная часть 
КОД  

(инвариантная/ 
вариативная)  

Продолжительность  
ДЭ1   

ПА  -  Инвариантная 
часть  

1 ч. 30 мин.  

ГИА  базовый  Инвариантная 
часть  

3 ч. 00 мин.  

ГИА  профильный  Инвариантная 
часть  

4 ч. 00 мин.  

ГИА  профильный  

Совокупность 
инвариантной и 

вариативной 
частей  

не болеe 5 ч. 00 мин.   

  

 
1 Максимальная продолжительность демонстрационного экзамена.   
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Требования к содержанию КОД. Единое базовое ядро содержания КОД (таблица № 3) сформировано на основе вида 
деятельности (вида профессиональной деятельности) в соответствии с ФГОС СПО и является общей содержательной 
основой заданий ДЭ вне зависимости от вида аттестации и уровня ДЭ.  

Таблица № 3  
  

ЕДИНОЕ БАЗОВОЕ ЯДРО СОДЕРЖАНИЯ КОД2  
  

Вид деятельности/  
Вид профессиональной 

деятельности  

Перечень 
оцениваемых ОК/ПК  

Перечень оцениваемых умений, навыков (практического 
опыта)  

Изготовление различных 
деталей на токарных  
станках (по выбору)  

ПК. Осуществлять подготовку, 
наладку и обслуживание рабочего 
места для работы на токарных 
станках  

Навык:  выполнения  подготовительных  работ  и  
обслуживание рабочего места токаря  
Умение: осуществлять подготовку к работе и обслуживание 
рабочего места токаря в соответствии с техническим регламентом, с 
требованиями охраны труда, производственной санитарии, 
пожарной безопасности и электробезопасности  

ПК. Определять последовательность 
и оптимальные режимы обработки 
различных деталей на токарных 
станках в соответствии с заданием  

Навык: определения последовательности и оптимальных режимов 
обработки различных изделий на токарных станках в соответствии 
с заданием  
Умение: рассчитывать и устанавливать последовательность и 
оптимальный режим токарной обработки в соответствии с 
требованиями чертежа  

ПК. Осуществлять технологический 
процесс обработки деталей на 
токарных станках с соблюдением 
требований к качеству в  

Навык: осуществление технологического процесса обработки и 
доводки изделий на токарных станках с соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с заданием и технической документацией  

  
 

 
2 Единое базовое ядро содержания КОД – общая (сквозная) часть единого КОД, относящаяся ко всем видам аттестации (ГИА, ПА) вне зависимости от уровня ДЭ.  
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 соответствии с заданием и технической 
документацией  

Умение: осуществлять токарную обработку заготовок 
деталей средней сложности: с точностью размеров по 
10му, 11-му квалитету  

ОК. Выбирать способы решения задач 
профессиональной деятельности  
применительно к различным контекстам  

Умение: владеть актуальными методами работы в 
профессиональной и смежных сферах  
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Содержательная структура КОД представлена в таблице № 4.   

Таблица № 4  

Вид деятельности / Вид 
профессиональной 

деятельности  

Перечень оцениваемых  
ОК, ПК  

Перечень оцениваемых умений, 
навыков  

(практического опыта)  
ПА3  

ГИА  
ДЭ  
БУ  

ГИА 
ДЭ  
ПУ  

№ 
Модуля4  

Инвариантная часть КОД      

Изготовление различных 
деталей на токарных станках  
(по выбору)  

ПК. Осуществлять 
подготовку, наладку и 
обслуживание рабочего 
места для работы на  
токарных станках  

Навык: выполнения 
подготовительных работ и 
обслуживание рабочего места 
токаря  

      1  

Умение: осуществлять 
подготовку к работе и 
обслуживание рабочего места 
токаря в соответствии с 
техническим регламентом, с 
требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и  
электробезопасности  

      1  

ПК. Определять 
последовательность и 
оптимальные режимы 
обработки различных 
деталей на токарных  

Навык: определения 
последовательности и 
оптимальных режимов обработки 
различных изделий на токарных 
станках в соответствии с 
заданием  

      1  

  
 

 
3 Содержание КОД в части ПА равно содержанию единого базового ядра содержания КОД.  
4 Наименование выполняемой задачи и № Модуля определены перечнем модулей в зависимости от вида аттестации и уровня ДЭ.  
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 станках в соответствии с 
заданием  

Умение: рассчитывать и 
устанавливать  
последовательность  и 
оптимальный режим токарной 
обработки в соответствии с 
требованиями чертежа  

      1  

ПК. Осуществлять 
технологический процесс 
обработки деталей на 
токарных станках с 
соблюдением требований к 
качеству в соответствии с 
заданием и технической 
документацией  

Навык: осуществление 
технологического процесса 
обработки и доводки изделий на 
токарных станках с соблюдением 
требований к качеству, в 
соответствии с заданием и 
технической документацией  

      1  

Умение: осуществлять токарную 
обработку заготовок деталей 
средней сложности: с точностью 
размеров по 10-му, 11-му  
квалитету  

      1  

ОК. Выбирать способы 
решения задач  
профессиональной  
деятельности  
применительно к  
различным контекстам  

Умение: владеть актуальными 
методами работы в 
профессиональной и смежных 
сферах        1  

Изготовление  различных 
деталей на фрезерных станках 
(по выбору)  

ПК. Осуществлять 
подготовку, наладку и 
обслуживание рабочего  

Навык: выполнения 
подготовительных работ и 
обслуживании рабочего места 
фрезеровщика  

      2  
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 места для работы  на  
фрезерных станках  

Умение: осуществлять 
подготовку к работе и 
обслуживание рабочего места 
фрезеровщика в соответствии с 
техническим регламентом, с 
требованиями охраны труда, 
производственной санитарии, 
пожарной безопасности и 
электробезопасности  

      2, 3  

ПК. Осуществлять 
подготовку к  
использованию 
инструмента и оснастки для 
работы на фрезерных 
станках в соответствии с 
заданием  

Навык: подготовки к 
использованию инструмента и 
оснастки для работы на 
фрезерных станках в 
соответствии с полученным 
заданием  

      2, 3  

ПК. Осуществлять 
технологический процесс 
обработки деталей на 
фрезерных станках с 
соблюдением требований к 
качеству в соответствии с 
заданием и технической 
документацией  

Навык: осуществления 
технологического процесса 
обработки и доводки изделий на 
фрезерных станках с 
соблюдением требований к 
качеству, в соответствии с 
заданием и технической 
документацией  

      2, 3  

Умение: осуществлять 
фрезерование заготовок простых 
деталей с точностью размеров по 
10-му, 11-му квалитету; по 7–9му 
квалитету  

      2, 3  
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  Умение: осуществлять контроль 
качества обработки простых 
деталей с точностью размеров 
по 10-му, 11-му квалитету, 
сложных деталей–по 12–14-му 
квалитету и деталей зубчатых 
передач 10-й,  
11-й степени точности  

      2, 3  

Вариативная часть КОД  
Вариативная часть КОД формируется образовательными организациями на основе реализуемой 

основной профессиональной образовательной программы СПО и с учетом квалификационных 
требований, заявленных конкретными организациями, работодателями, заинтересованными в подготовке 
кадров соответствующей квалификации, в том числе являющимися стороной договора о сетевой форме 
реализации образовательных программ и (или) договора о практической подготовке обучающихся.  

Рекомендации по формированию вариативной части КОД, вариативной части задания и критериев 
оценивания для ДЭ ПУ представлены в приложении 1 к настоящему Тому 1 ОМ  

∎  

Перечень модулей в зависимости от вида аттестации и уровня ДЭ  

№ Модуля  Наименование выполняемой задачи  ПА  
ГИА  

ДЭ БУ  
ГИА 

ДЭ ПУ  

Модуль 1  Изготовление детали на токарном универсальном станке        
Модуль 2  Изготовление детали на фрезерном универсальном станке        
Модуль 3  Доработка детали на фрезерном универсальном станке        
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Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием ПК, ОК и начинается с отглагольного 

существительного.   
  

  

Требования к оцениванию. Распределение значений максимальных баллов (таблица № 
5) зависит от вида аттестации, уровня ДЭ, составной части КОД.   

Таблица № 5  

Вид 
аттестации  

Уровень ДЭ  
Составная часть КОД  

(инвариантная/ вариативная 
часть)  

Максимальный  
балл  

ПА  ДЭ  
Инвариантная часть  

25 из 25  

ГИА  
ДЭ БУ  50 из 50  
ДЭ ПУ  75 из 75  

ГИА  ДЭ ПУ  Вариативная часть  25 из 25  

ГИА  ДЭ ПУ  
Совокупность инвариантной и 

вариативной частей  100 из 100  

  

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ в рамках ПА представлено в таблице № 6.  

Таблица № 6  

№  
п/п  

Вид деятельности /Вид 
профессиональной 

деятельности  
Критерий оценивания5   Баллы  

1  Изготовление различных 
деталей на токарных  
станках (по выбору)  

Осуществление подготовки, наладки и 
обслуживания рабочего места для 
работы на токарных станках  

7,00  

Определение последовательности и 
оптимальных режимов обработки 
различных деталей на токарных  
станках в соответствии с заданием  

6,00  

Осуществление технологического 
процесса обработки деталей на 
токарных станках с соблюдением 
требований к качеству в соответствии 
с заданием и технической  
документацией  

9,00  

Выбор способов решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно к различным  
контекстам  

3,00  

 ИТОГО  25,00  

  

5  
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Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием ПК, ОК и начинается с отглагольного 

существительного.   
  

  

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ БУ в рамках ГИА представлено в таблице 

№ 7.  

Таблица № 7  

№  
п/п  

Вид деятельности /Вид 
профессиональной 

деятельности  
Критерий оценивания6   Баллы  

1  Изготовление  
деталей на токарных станках 
(по выбору)  

различных  Осуществление подготовки, 
наладки и обслуживания рабочего 
места для работы на токарных  
станках  

7,00  

Определение последовательности и 
оптимальных режимов обработки 
различных деталей на токарных 
станках в соответствии с заданием  

6,00  

Осуществление технологического 
процесса обработки деталей на 
токарных станках с соблюдением 
требований к качеству в 
соответствии с заданием и  
технической документацией  

9,00  

Выбор способов решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно к различным  
контекстам  

3,00  

2  Изготовление 
деталей  на  
станках (по 
выбору) 

различных 
фрезерных  

  

Осуществление  подготовки, 
наладки и обслуживания рабочего 
места для работы на фрезерных 
станках  

7,00  

Осуществление технологического 
процесса обработки деталей на 
фрезерных станках с соблюдением 
требований к качеству в 
соответствии с заданием и  
технической документацией  

16,00  

Осуществление подготовки к 
использованию инструмента и 
оснастки для работы на фрезерных 
станках в соответствии с заданием  

2,00  

 ИТОГО  50,00  

  

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ (инвариантная часть КОД) в рамках 
ГИА представлено в таблице № 8.  
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Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием ПК, ОК и начинается с отглагольного 

существительного.   
  

  

6  

Таблица № 8  

№  
п/п  

Вид деятельности /Вид 
профессиональной 

деятельности  
Критерий оценивания7   Баллы  

1  Изготовление  
деталей на токарных станках 
(по выбору)  

различных  Осуществление подготовки, 
наладки и обслуживания рабочего 
места для работы на токарных  
станках  

7,00  

Определение последовательности и 
оптимальных режимов обработки 
различных деталей на токарных 
станках в соответствии с заданием  

6,00  

Осуществление технологического 
процесса обработки деталей на 
токарных станках с соблюдением 
требований к качеству в 
соответствии с заданием и  
технической документацией  

9,00  

Выбор способов решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно к различным  
контекстам  

3,00  

2  Изготовление различных 
деталей на фрезерных  
станках (по выбору)  

Осуществление  подготовки, 
наладки и обслуживания рабочего 
места для работы на фрезерных 
станках  

10,00  

Осуществление технологического 
процесса обработки деталей на 
фрезерных станках с соблюдением 
требований к качеству в 
соответствии с заданием и  
технической документацией  

35,00  

Осуществление подготовки к 
использованию инструмента и 
оснастки для работы на фрезерных 
станках в соответствии с заданием  

5,00  

  ИТОГО  75,00  

  

Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ (инвариантная и вариативная части 

КОД) в рамках ГИА представлено в таблице № 9.  
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Таблица № 9  

№  
п/п  

Вид деятельности /Вид 
профессиональной 

деятельности  
Критерий оценивания5   Баллы  

1  Изготовление  
деталей на токарных 
станках  
(по выбору)  

различных Осуществление подготовки, наладки и 
обслуживания рабочего места для 
работы на токарных станках  

7,00  

Определение последовательности и 
оптимальных режимов обработки 
различных деталей на токарных станках 
в соответствии с заданием  

6,00  

Осуществление технологического 
процесса обработки деталей на 
токарных станках с соблюдением 
требований к качеству в соответствии с 
заданием и технической документацией  

9,00  

Выбор способов решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно к различным  
контекстам  

3,00  

2  Изготовление различных 
деталей на фрезерных  
станках (по выбору)  

Осуществление  подготовки, наладки 
и обслуживания рабочего места для 
работы на фрезерных станках  

10,00  

Осуществление технологического 
процесса обработки деталей на 
фрезерных станках с соблюдением 
требований к качеству в соответствии с 
заданием и технической документацией  

35,00  

Осуществление подготовки к 
использованию инструмента и оснастки 
для работы на фрезерных станках в 
соответствии с заданием  

5,00  

  ИТОГО (инвариантная часть)   75,00  
 ВСЕГО (вариативная часть)6  25,00  
 
 
 

ИТОГО (совокупность инвариантной и вариативной частей)  100,00 

 
5 Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием ПК, ОК и начинается с отглагольного 

существительного.   
6 Критерии оценивания вариативной части КОД разрабатываются образовательной организацией 
самостоятельно с учетом квалификационных требований, заявленных организациями, работодателями, 
заинтересованными в подготовке кадров соответствующей квалификации, в том числе являющимися 
стороной договора о сетевой форме реализации образовательных программ и (или) договора о практической 
подготовке обучающихся.  
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3.2 Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания  

Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания в зависимости от 
вида аттестации, уровня ДЭ представлен в таблице № 10.  

Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания может быть 
дополнен образовательной организацией с целью создания необходимых условий для участия в ДЭ обучающихся из 
числа лиц с ограниченными возможностями здоровья и обучающихся из числа детей-инвалидов и инвалидов.  

Таблица № 10  
1. Зоны площадки    

Наименование зоны площадки   Код зоны площадки   

Рабочее место участника   А   

Общая зона   Б   

Рабочее место экспертов / Главного эксперта   В   

2. Инфраструктура рабочего места участника ДЭ    

№  Наименование  
Минимальные (рамочные) технические 

характеристики  
ОКПД-2  

Расчет  кол-
ва  

(На 1 раб. 
место/На 1 
участника)  

Количество  

Едини 
ца  

измере 
ния  

ГИА ГИА  
ПА ДЭ ДЭ  

БУ ПУ  
Перечень оборудования    

1.  Станок фрезерный  
На усмотрение образовательной 
организации  

28.41.22  
На 1 раб. 

место  
-  1  1  шт  
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2.  Станок токарный  
На усмотрение образовательной 
организации  28.41.22  

На 1 раб. 
место  1  1  1  шт  

  
  

 

3.  
 Контейнер  для  
стружки  

На усмотрение образовательной 
организации  29.20.21  

На 1 раб. 
место  1  2  2  шт  

4.  
Инструментальная 
тумба  

Мебель металлическая  31.01.11  
На 1 раб. 

место  
1  2  2  шт  

Перечень инструментов  

1.  
Штангенциркуль 0-150 
мм  

Цена деления: не менее 0,01 мм, допускается 
диапазон измерений до 125мм  26.51.33  

На 1 раб. 
место  1  1  1  шт  

2.  Концевые меры длины  Класс точности 2  26.51.33  
На 1 раб. 

место  1  1  1  набор  

3.  
Микрометр с ценой  
деления 0,01 мм  

Диапазон измерения 0-25 мм  26.51.33  
На 1 раб. 

место  1  1  1  шт  

4.  
Микрометр с ценой  
деления 0,01 мм  

Диапазон измерения 25-50 мм  26.51.33  
На 1 раб. 

место  1  1  1  шт  

5.  

Микрометрический 
или индикаторный 
глубиномер с ценой 
деления от 0,001 мм  

Диапазон измерения 0-25 мм, так же 
допускается  использование 
штангенглубиномера ШГ в любом диапазоне 
измерений от 0 до 200мм с ценой деления от 
0,02мм  

26.51.33  
На 1 раб. 

место  
1  1  1  шт  

6.  
Угломер 
механический  

Диапазон измерения 0-320 градусов  26.51.33  
На 1 раб. 

место  
-  -  1  шт  

Перечень расходных материалов  

1.  Ветошь  
Пачка 1 кг. Материал лоскутный что бы не 
оставался ворс  13.94.20  

На 1 
участника  1  1  1  кг  

2.  Перчатки  Хлопчатобумажные не менее 7 класса вязки  14.12.30  
На 1 

участника  1  1  1  пар  
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3.  Щетка-сметка  3-х рядная  32.91.1  
На 1 раб. 

место  
1  1  1  шт  

4.  Заготовка  
Размеры ⌀40х50 Материал Д16Т / Сталь 
40Х или аналоги, заготовка предварительно 
обработана  

24.10.66  
На 1 

участника  
1  1  1  шт  

5.  Концевая фреза  Диаметр от 10 до 16мм  25.73.40  
На 1 

участника  -  2  2  шт  

 

6.  Сверло спиральное  
Материал быстрорежущая сталь, диаметр 
10мм, допускается использовать диаметр 
10,2мм  

25.73.40  
На 1 

участника  
1  1  1  шт  

7.  
Резец расточной для 
глухого отверстия  

Должен иметь возможность обработки 
отверстия до 20 мм для захода в отверстие 
без затирания задней части резца  

25.73.40  
На 1 

участника  
1  1  1  шт  

8.  Резец отрезной  По ширине 3-5 мм  25.73.40  
На 1 

участника  1  1  1  шт  

9.  
 Резец  проходной  
упорный  

В зависимости от размера резцедержателя  25.73.40  
На 1 

участника  1  1  1  шт  

10.  
 Резец  проходной  
отогнутый  

В зависимости от размера резцедержателя  25.73.40  
На 1 

участника  1  1  1  шт  

11.  Заготовка  
Размеры 100х50х25 Материал Д16Т / Сталь 
40Х или аналоги, заготовка предварительно 
обработана  

24.10.66  
На 1 

участника  
-  1  1  шт  

12.  Торцевая фреза  Диаметр от 30 до 100мм  25.73.40  
На 1 

участника  -  1  1  шт  

13.  Сверло центровочное  Быстрорежущая сталь, диаметр от 2,5 мм  25.73.40  
На 1 

участника  1  1  1  шт  

14.  
Ручка  шариковая   

Цвет чернил - синий  32.99.12  
На 1 раб. 

место  1  1  1  шт  
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15.  
Фасочная фреза до 10 
мм  

* Для обработки фасок под углом 45 
градусов.  

25.73  
На 1 раб. 

место  
-  1  1  шт  

Оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безопасности  

1.  СИЗ  Куртка, штаны, ботинки, очки  14.12.1  
На 1 раб. 

место  1  1  1  компл  

2.  Деревянный трап  В зависимости от габаритов оборудования  16.23.1  
На 1 раб. 

место  1  1  1  шт  

 
 3. Инфраструктура общего (коллективного) пользования участниками ДЭ   

№  Наименование  
Минимальные (рамочные) 

технические характеристики  
ОКПД-2  

Расчет кол-
ва   

(На кол-во 
участников 
/На кол-во 
раб. мест/  

На всю 
площадку)  

Количество 
мест/ 

участников  

Количество  

Едини 
ца  

измере 
ния  

ПА  
ГИА  
ДЭ 
БУ  

ГИА 
ДЭ  
ПУ  

 Перечень оборудования   

1.  Корзина для мусора  
На  усмотрение  
образовательной организации  

22.23.13  
На всю 

площадку  -  1  1  1  шт  

 Перечень инструментов   

1.  Не требуется  -  -  -  -  -  -  -  -  
 Перечень расходных материалов   

1.  Не требуется  -  -  -  -  -  -  -  -  
 Оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безопасности   
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1.  Аптечка  

Оснащение не менее, чем по 
приказу Минздрава РФ от 24 
мая 2024 г. № 262н «об 
утверждении требований к 
комплектации аптечки для 
оказания работниками первой 
помощи пострадавшим с 
применением медицинских  
изделий»  

21.20.24  
На всю 

площадку  
-  1  1  1  шт  

 

2.  Огнетушитель ОУ-3  

Требования не менее, чем по 
приказу Федерального 
агентства по техническому 
регулированию и метрологии 
от 24 августа 2021 г. № 794-ст, 
в части ГОСТ Р 51057 
Техника пожарная. 
Огнетушители переносные. 
Общие  
технические требования  

28.29.22  
На всю 

площадку  
-  1  1  1  шт  

 4. Инфраструктура рабочего места главного эксперта ДЭ    

№  Наименование  
Минимальные (рамочные) технические 

характеристики  
ОКПД-2  

Количество  Едини 
ца  

измере 
ния  ПА  

ГИА  
ДЭ 
БУ  

ГИА 
ДЭ  
ПУ  

 Перечень оборудования    

1.  
Персональный 
компьютер в сборе / 
ноутбук / моноблок  

На  усмотрение  образовательной 
организации  

26.20.11  1  1  1  шт  
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2.  
Многофункционально 
е устройство / принтер  

На  усмотрение  образовательной 
организации  26.20.18  1  1  1  шт  

3.  Стол  
На  усмотрение  образовательной 
организации  31.01.12  1  1  1  шт  

4.  Cтул  
На  усмотрение  образовательной 
организации  

31.01.11  1  1  1  шт  

 Перечень инструментов    

1.  Не требуется  -  -  -  -  -  -  
 Перечень расходных материалов    

1.  Бумага офисная А4  500 листов/упак  17.12.14  1  1  1  упак  
2.  Ручка шариковая  Цвет чернил - синий  32.99.12  1  1  1  шт  

 

3.  Степлер  
 На  усмотрение  образовательной 

организации  22.29.25  1  1  1  шт  

4.  Скобы к степлеру   500 шт/упак  25.93.14  1  1  1  шт  

  Оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безопасности   

1.  Не требуется   -  -  -  -  -  -  

  5. Инфраструктура рабочего места членов экспертной группы   

№  Наименование  

 

Минимальные (рамочные) 
технические характеристики  

ОКПД-2  

Расчет кол-
ва   

(На 1 
эксперта/  
На кол-во 
экспертов/  

На всех 
экспертов)  

Количество 
экспертов  

Количество  

Едини 
ца  

измере 
ния  ПА  

ГИА  
ДЭ 
БУ  

ГИА 
ДЭ  
ПУ  

  Перечень оборудования   
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1.  Стол  
 На усмотрение образовательной 

организации  31.01.12  
На кол-во 
экспертов  2  1  1  1  шт  

2.  Стул  
 На усмотрение образовательной 

организации  31.01.11  
На 1 

эксперта  -  1  1  1  шт  

3.  
Оборудование 
отсчёта времени  

для  На усмотрение образовательной 
организации  26.52.28  

На всех 
экспертов  -  1  1  1  шт  

4.  

Комплект 
мерительного 
инструмента 
проверки заданий  для  

Технические характеристики 
идентичны инструменту  
участников  

26.51.33.19 
9  

На всех 
экспертов  

-  1  1  1  компл  

  Перечень инструментов   

1.  Не требуется   -  -  -  -  -  -  -  -  

  Перечень расходных материалов   

1.  Ручка шариковая  
 

Цвет чернил - синий  32.99.12  
На 1 

эксперта  
-  1  1  1  шт  

  Оснащение средствами, обеспечивающими охрану труда и технику безопасности   

1.  Не требуется   -  -  -  -  -  -  -  -  

 
  6. Дополнительные технические характеристики и описания площадки  

№  Наименование   Минимальные (рамочные) технические характеристики  
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3.3 Примерный план застройки площадки ДЭ  

  

Примерный план застройки площадки ДЭ, проводимого в рамках ПА 
представлен в приложении 2 к настоящему Тому 1 ОМ.  

Примерный план застройки площадки ДЭ БУ, проводимого в рамках 
ГИА, представлен в приложении 3 к настоящему Тому 1 ОМ.  

Примерный план застройки площадки ДЭ ПУ (инвариантная часть КОД), 
проводимого в рамках ГИА, представлен в приложении 4 к настоящему Тому 
1 ОМ.  

  

3.4 Требования к составу экспертных групп  
  

Количественный  состав  экспертной  группы  определяется 
образовательной организацией, исходя из числа сдающих одновременно ДЭ 
обучающихся. Один эксперт должен иметь возможность оценить результаты 
выполнения обучающимися задания в полной мере согласно критериям 
оценивания.   

Количество экспертов ДЭ вне зависимости от вида аттестации, уровня 
ДЭ представлено в таблице № 11.  

Таблица № 11  

Кол-во рабочих мест  в 
ЦПДЭ  

Минимальное 
количество экспертов  

(без учета ГЭ)7  

Рекомендуемое 
количество экспертов  

(без учета ГЭ)8  

1  2  3  
2  2  3  
3  2  3  
4  2  3  
5  2  3  
6  2  3  
7  2  3  
8  2  3  
9  2  3  
10  2  3  

  
11  3  4  
12  3  4  
13  3  4  
14  3  4  
15  3  4  
16  3  4  
17  3  4  

 
7 количество экспертов, без которого невозможно запустить проведение ДЭ  
8 количество экспертов для комфортной работы в ЦПДЭ, с учетом понимания их задач  
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18  3  4  
19  3  4  
20  3  4  
21  3  5  
22  3  5  
23  3  5  
24  3  5  
25  3  5  

   

Увеличение числа рекомендуемых экспертов обусловлено:  
- соблюдение техники безопасности и охраны труда;  
- обеспечение скорости проведения оценки выполненных работ.  
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3.5 Инструкция по технике безопасности 
  
1. Общие требования по технике безопасности.  
1.1 К выполнению процесса обработки металлов на станках 

допускаются лица, прошедшие вводный инструктаж, инструктаж на рабочем 
месте, обучение безопасным приемам и методам работы и не имеющие 
противопоказаний по состоянию здоровья.  

1.2 Работайте на станках только тех систем, которые Вами изучены и 
к самостоятельной работе на которых Вы допущены.  

1.3 Работайте только в исправной, аккуратно заправленной 
спецодежде и применяйте средства защиты, предусмотренные Типовыми 
отраслевыми нормами для данной профессии.  

1.4 Следите, чтобы пол вокруг оборудования был нескользким и не 
был облит маслом, эмульсией.  

1.5 Не работайте на неисправном оборудовании, а также при 
отсутствии, или неисправности: заградительных ограждений, блокировок, 
заземляющих проводов.  

1.6 Соблюдайте меры личной гигиены:  
- не мойте руки в масле, эмульсии, керосине;  
- не вытирайте руки концами ветоши, загрязнёнными стружкой; - не 

храните личную одежду на рабочем месте.  
2. Требования по технике безопасности перед началом работы.  
2.1 К выполнению процесса обработки металлов на станках 

допускаются лица, прошедшие вводный инструктаж, инструктаж на рабочем 
месте, обучение безопасным приемам и методам работы и не имеющие 
противопоказаний по состоянию здоровья.  

2.2 Работайте на станках только тех систем, которые Вами изучены и 
к самостоятельной работе на которых Вы допущены.  

2.3 Работайте только в исправной, аккуратно заправленной 
спецодежде и применяйте средства защиты, предусмотренные Типовыми 
отраслевыми нормами для данной профессии.  

2.4 Следите, чтобы пол вокруг оборудования был нескользким и не 
был облит маслом, эмульсией.  

2.5 Не работайте на неисправном оборудовании, а также при 
отсутствии, или неисправности: заградительных ограждений, блокировок, 
заземляющих проводов.  

2.6 Соблюдайте меры личной гигиены:  
- не мойте руки в масле, эмульсии, керосине;  
- не вытирайте руки концами ветоши, загрязнёнными стружкой; - не 

храните личную одежду на рабочем месте.  
3. Требования по технике безопасности во время работы.  
3.1 Убедитесь, что на станке нет посторонних предметов.  
3.2 Установите режущий инструмент в рабочие позиции, осмотрите на 

отсутствие сколов, трещин режущих кромок.  
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3.3 Ручная проверка размеров обрабатываемых деталей и снятие 
деталей для контроля должны производиться только при отключенных 
механизмах вращения или перемещения заготовок, инструмента, 
приспособлений.  

3.4 Не допускайте скопления стружки на режущем инструменте и 
оправке, используйте для этого специальный крючок или щетку.  

3.5 Обязательно остановите станок, и выключите электродвигатель 
главного привода при:  

- Уходе от станка даже на короткое время;  
- Уборке, смазке, чистке станка;  
- Обнаружении неисправности в оборудовании, инструменте, 

приспособлении, заземляющих элементах, защитных ограждениях, 
блокирующих устройств, упоров.  

3.6 Запрещается:  
- Открывать и снимать ограждения и предохранительные устройства 

во время работы станка;  
- Убирать стружку со станка голыми руками или сжатым воздухом.  
4. Требования по технике безопасности в аварийных ситуациях.  
4.1 При, внезапной поломке станка, приспособления, режущего 

инструмента немедленно выключите станок и обесточьте его.  
4.2 При работе на металлорежущих станках при полном или 

частичном прекращении электроснабжения выключите станок.  
4.3 В случаях возникновения пожара:  
- Обесточьте станок;  
- Выключите вентиляцию;  
- Вызовите пожарную охрану;  
- Приступайте к тушению пожара первичными средствами 

пожаротушения.  
Помните, что загоревшееся электрооборудование необходимо тушить 

углекислотными, порошковыми огнетушителями, а также песком.  
5. Требования по технике безопасности по окончании работы.  
5.1 Приведите в порядок рабочее место. Стружку и металлическую 

пыль со станка убирайте только щёткой и крючком.  
5.2 Сообщить о выявленных во время выполнения работы неполадках 

и неисправностях оборудования и инструмента, и других факторах, влияющих 
на безопасность выполнения работ.  

Организационные требования:   
1. Технический эксперт вносит необходимые дополнения в инструкцию 

по технике безопасности и охране труда (далее – Инструкция) с учетом 
особенностей ЦПДЭ. Дополнения необходимо оформить не позднее 
подготовительного дня перед началом экзамена. Инструкция должна включать 
следующие аспекты:  

- специфические операции и виды работ, выполняемые на  
конкретном оборудовании, с указанием его марок;  
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- особенности расположения эвакуационных выходов;  
- расположение санитарных комнат;  
- иные важные моменты, которые не были включены в базовую 

инструкцию КОД.  
2. Технический эксперт под подпись знакомит главного эксперта, 

членов экспертной группы, обучающихся с требованиями охраны труда и 
безопасности производства.  

3. Все участники ДЭ должны соблюдать установленные требования 
по охране труда и производственной безопасности, выполнять указания 
технического эксперта по соблюдению указанных требований.  
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3.6 Образец задания  
Задание ДЭ представляет собой сочетание модулей в зависимости от 

вида аттестации и уровня ДЭ. Продолжительность выполнения каждого 
модуля задания представлена в таблице № 12.  

Таблица № 12  

Модули  
Вид деятельности / Вид 

профессиональной деятельности  

Продолжительность выполнения  
Модуля / совокупности Модулей и 

общее время на выполнение задания  

ДЭ в 
рамках ПА  

ГИА ДЭ БУ  

ГИА ДЭ  
ПУ  

(инвариант 
ная часть)  

Модуль 1  
Изготовление различных деталей 
на токарных станках (по выбору)  

1 ч. 30 мин.  1 ч. 30 мин.  1 ч. 30 мин.  

Модуль 2  
Изготовление различных деталей 
на фрезерных станках (по выбору)  

  1 ч. 30 мин.  1 ч. 30 мин.  

Модуль 3  
Изготовление различных деталей 
на фрезерных станках (по выбору)  

    1 ч. 00 мин.  

 Максимальная продолжительность 
демонстрационного экзамена:  1 ч. 30 мин.  3 ч. 00 мин.  4 ч. 00 мин.  

  

Образец задания для ДЭ в рамках ПА Модуль 1. Изготовление детали 
на токарном универсальном станке  

Студенту необходимо по заданному чертежу выполнить обработку 
детали на токарном станке.  

Ход работы:  
1. Получить чертеж детали (Приложение 1) и карту контроля 

(Приложение 2).  
2. Проанализировать чертеж детали. В чертеже проставить допуска 

(верхнее и нижнее отклонение) на размеры с полями допусков в скобках.  
3. Осуществить подготовку (установить прямые кулачки в патрон), 

наладку (установить необходимый режущий инструмент и заготовку) и 
обслуживание рабочего места для работы на токарном станке, определить 
последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей на 
токарных станках в соответствии с заданием.  

4. Осуществить обработку детали на токарном станке с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с чертежом.  

5. Осуществить контроль выполненной детали: произвести замеры с 
помощью измерительного инструмента по 10-му, 11-му квалитету и 
зафиксировать их в карте контроля Приложение 2.  

   
Необходимые приложения:   
Прил_1_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М1.pdf  
Прил_2_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М1.docx  
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Образец задания для ГИА ДЭ БУ Модуль 1. Изготовление детали на 
токарном универсальном станке  

Студенту необходимо по заданному чертежу выполнить обработку 
детали на токарном станке.  

Ход работы:  
1. Получить чертеж детали (Приложение 1) и карту контроля 

(Приложение 2).  
2. Проанализировать чертеж детали. В чертеже проставить допуска 

(верхнее и нижнее отклонение) на размеры с полями допусков в скобках.  
3. Осуществить подготовку (установить прямые кулачки в патрон), 

наладку (установить необходимый режущий инструмент и заготовку) и 
обслуживание рабочего места для работы на токарном станке, определить 
последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей на 
токарных станках в соответствии с заданием.  

4. Осуществить обработку детали на токарном станке с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с чертежом.  

5. Осуществить контроль выполненной детали: произвести замеры с 
помощью измерительного инструмента по 10-му, 11-му квалитету и 
зафиксировать их в карте контроля Приложение 2.  

   
Необходимые приложения:   
Прил_1_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М1.pdf  
Прил_2_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М1.docx  
   
Модуль 2. Изготовление детали на фрезерном универсальном станке  
Студенту необходимо по заданному чертежу выполнить обработку 

детали фрезерном станке.  
Ход работы:  
1. Получить чертеж детали (Приложение 3).  
2. Проанализировать чертеж детали. В чертеже проставить допуска 

(верхнее и нижнее отклонение) на размеры с полями допусков в скобках.  
3. Осуществить подготовку, наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на фрезерном станке, определить последовательность и 
оптимальные режимы обработки детали в соответствии с заданием.  

4. Осуществить подготовку к использованию инструмента 
(установить режущий инструмент) и оснастки (закрепить машинные тиски) для 
работы на фрезерном станке в соответствии с заданием.  

5. Осуществить обработку детали на фрезерном станке с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с чертежом.  

6. Осуществить контроль выполненной детали: произвести замеры с 
помощью измерительного инструмента по 10-му, 11-му квалитету и 
зафиксировать их в карте контроля Приложение 4.  

   
Необходимые приложения:   
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Прил_3_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М2.pdf  
Прил_4_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М2.docx  

   
   

Образец задания для ГИА ДЭ ПУ (инвариантная часть) Модуль 1. 
Изготовление детали на токарном универсальном станке  

Студенту необходимо по заданному чертежу выполнить обработку 
детали на токарном станке.  

Ход работы:  
1. Получить чертеж детали (Приложение 1) и карту контроля 

(Приложение 2).  
2. Проанализировать чертеж детали. В чертеже проставить допуска 

(верхнее и нижнее отклонение) на размеры с полями допусков в скобках.  
3. Осуществить подготовку (установить прямые кулачки в патрон), 

наладку (установить необходимый режущий инструмент и заготовку) и 
обслуживание рабочего места для работы на токарном станке, определить 
последовательность и оптимальные режимы обработки различных деталей на 
токарных станках в соответствии с заданием.  

4. Осуществить обработку детали на токарном станке с соблюдением 
требований к качеству, в соответствии с чертежом.  

5. Осуществить контроль выполненной детали: произвести замеры с 
помощью измерительного инструмента по 10-му, 11-му квалитету и 
зафиксировать их в карте контроля Приложение 2.  

   
Необходимые приложения:   
Прил_1_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М1.pdf  
Прил_2_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М1.docx  
   
Модуль 2. Изготовление детали на фрезерном универсальном станке 

Студенту необходимо по заданному чертежу выполнить обработку детали 
фрезерном станке.  

Ход работы:  
1. Получить чертеж детали (Приложение 3).  
2. Проанализировать чертеж детали. В чертеже проставить допуска 

(верхнее и нижнее отклонение) на размеры с полями допусков в скобках.  
3. Осуществить подготовку, наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на фрезерном станке, определить последовательность и 
оптимальные режимы обработки детали в соответствии с заданием.  

4. Осуществить подготовку к использованию инструмента 
(установить режущий инструмент) и оснастки (закрепить машинные тиски) для 
работы на фрезерном станке в соответствии с заданием.  

5. Осуществить обработку детали на фрезерном станке с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с чертежом.  
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6. Осуществить контроль выполненной детали: произвести замеры с 
помощью измерительного инструмента по 10-му, 11-му квалитету и 
зафиксировать их в карте контроля Приложение 4.  

   
Необходимые приложения:   
Прил_3_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М2.pdf  
Прил_4_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М2.docx  
   
Модуль 3. Доработка детали на фрезерном универсальном станке  
   
Студенту необходимо по заданному чертежу выполнить доработку 

детали на фрезерном станке.  
Ход работы:  
1. Получить чертеж детали (Приложение 5).  
2. Проанализировать чертеж детали.  
3. Осуществить подготовку, наладку и обслуживание рабочего места 

для работы на фрезерном станке, определить последовательность и 
оптимальные режимы обработки детали в соответствии с заданием.  

4. Осуществить подготовку к использованию инструмента 
(установить режущий инструмент) и оснастки (закрепить машинные тиски) для 
работы на фрезерном станке в соответствии с заданием..  

5. Осуществить доработку детали на фрезерном станке с 
соблюдением требований к качеству, в соответствии с чертежом.  

6. Осуществить контроль выполненной детали: произвести замеры с 
помощью измерительного инструмента по 10-му, 11-му квалитету и 
зафиксировать их в карте контроля Приложение 6.  

   
Необходимые приложения:   
Прил_5_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М3.pdf  
Прил_6_ОЗ_КОД 15.01.38-1-2026-М3.docx  
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Приложение 1 к Тому 1 
оценочных материалов  

Рекомендации по формированию вариативной части КОД, 
вариативной части задания и критериев оценивания для ДЭ ПУ  

Образовательная организация при необходимости самостоятельно 
формирует содержание вариативной части КОД, вариативной части задания и 
критериев оценивания для ДЭ ПУ на основе квалификационных требований, 
заявленных организациями, работодателями, заинтересованными в подготовке 
кадров соответствующей квалификации, в том числе являющимися стороной 
договора о сетевой форме реализации образовательных программ и (или) 
договора о практической подготовке обучающихся.  

При формировании содержания вариативной части КОД для ДЭ ПУ 
рекомендуется использовать нижеследующие формы таблиц.   

Информация о продолжительности ДЭ профильного уровня с учетом 
вариативной части формируется по форме согласно таблице № 1.1.  

Таблица № 1.1  

Вид 
аттестации  

Уровень ДЭ  

Составная часть 
КОД  

(инвариантная/ 
вариативная часть)  

Продолжительность ДЭ  
(не более)  

ГИА  профильный  
Совокупность 

инвариантной и 
вариативной частей  

0 ч. 00 мин.  
<продолжительность не 
более 5 астрономических  

часов>  
Содержательная структура вариативной части КОД для ДЭ ПУ 

(квалификационные требования работодателей) формируется по форме 
согласно таблице № 1.2.    

Таблица № 1.2  

№  
п/п  

Вид деятельности  
(вид профессиональной 

деятельности)  

Перечень 
оцениваемых   

ОК, ПК  

Перечень оцениваемых 
умений, навыков  

(практического опыта)  
        
        

 Распределение баллов по критериям оценивания для ДЭ ПУ 
(вариативная часть) в рамках ГИА осуществляется по форме согласно таблице 
№ 1.3.  

Таблица № 1.3  

№  
п/п  

Вид деятельности  
(вид профессиональной 

деятельности)  
Критерий оценивания   Баллы  

      0,00  
      0,00  
      0,00  

 ВСЕГО (вариативная часть КОД)  25,00  
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При формировании вариативной части КОД для ДЭ ПУ в части перечня 
оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и 
воспитания рекомендуется использовать форму таблицы № 10 Тома 1 ОМ.  

При формировании вариативной части КОД для ДЭ ПУ примерный план 
застройки площадки при необходимости может быть дополнен объектами 
учебно-производственной инфраструктуры, необходимой для выполнения 
вариативной задания ДЭ ПУ, разрабатываемой образовательной организацией 
с участием работодателей.   

Вариативная часть задания ДЭ ПУ формируется по образцу:  

Вариативная часть задание для ГИА ДЭ ПУ  

Модуль n. <Наименование выполняемой задачи>  

Текст  

Необходимые приложения:  

Модуль n. <Наименование выполняемой задачи>  

Текст  

Необходимые приложения:  
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Критерии оценивания вариативной части КОД (к вариативной части задания ДЭ ПУ) формируются согласно таблице № 1.4.  

Таблица № 1.4  

Вид деятельности  
/ Вид 

профессиональной 
деятельности  

Критерий 
оценивания  
(ОК, ПК)  

Подкритерий 
оценивания  

(умения, 
навыки/  

практический 
опыт)  

Модуль 

Описание оценки 
подкритерия  

Максимальный  
балл оценки  

подкритерия  
- 2 балла  

Вес 
подкритерия: 

- не менее  
0,5;  

- шаг 0,5;  
- не более 3.  

Итоговый 
максимальный 

балл  
подкритерия  

Конкретные 
оцениваемые 

действия  
(операции) 
или набор  

действий для 
оценки 

подкритерия  

Описание 
результата  

выполнения 
конкретного 

действия  
(операции) 

подкритерия  
в баллах  

            2      
            2      
            2      
            2      
            2      

    ВСЕГО (вариативная часть КОД)  25,00  

  
Схема оценивания (в баллах) представлена в таблице № 1.5.   

Таблица № 1.5  

Схема оценивания  

2 балла   действие (операция) выполнено в полной мере согласно установленным требованиям  

1 балл   
действие (операция) выполнено, но ниже установленных требований (имеются незначительные 
ошибки)   

0 баллов  действие (операция) не выполнено, результат отсутствует   
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Приложение 2 к Тому 1  

Примерный план застройки площадки ДЭ, проводимого в рамках ПА 
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Приложение 3 к Тому 1 

 

Примерный план застройки площадки ДЭ БУ, проводимого в рамках ГИА 
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 Приложение 4 к Тому 1 
  

Примерный план застройки площадки ДЭ ПУ, проводимого в рамках ГИА

 


